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Ffirfflrflnde far framstP iflniPg av vtelement 



Farcliggandc uppfinning h&nfor sig till ett forfarandc for framstallning av ytelement 
mcd en dckorativ ovansida vars dckorativa element har cn avsevart lorballrad 
passning vid ovcrgangar mellan ytelement. 

Produktec beiagda med hSrdplastlaminat ar idag vanligt forekommande. De anvands 
fr&rhst dar kraven pa avnbtningsbestandighet ar stora, men aven dar molstandskraft 
mot olika kcmikalier och fukt kravs. Som exempcl pa sadana prodtikter kan namnas 
goly, golvlister, binkskivor, bordskivor och vaggpaneler. 

Hardplastlaminatet bestir oflast av ett amal basark med ctt narmast ytan placerat 
dekorark. Dckorarket kan fSrscs med dekor cller monster efter onskemal. Vanliga 
monster brukar forestall olika traslag eller mineral sasom marmor eller granit. 

Stavmonstcr ar ctt vanligt f&rekommande monster. Har forses golvelemcntcn, vilka 
vaniigtvis ar utformade som plank, med en dekor vilken simulerar tva eller fler 
langsgaende rader med stavar av exempelvis tra. 

Tradiiionell lillverkning av laminatgolv inncfattar en mangd sieg, vilka leder till 
att ien passningstolerans avscende dekor mellan slumpvis utvalda golvelement kan 
uppga till ±5mm, vilken far anses vara alltfer stor. De stcg som vanligen inncfattas i 
en iframstallningsprocess av laminatgolv ar; tryckning av dekor pi papper av 
a-celtulosa, melaminformadehydaharlsimpregncring av dekorpappcr, pressning och 
uthardning av dekorpappcr tillsammans med ell anlal papper mcd stOdjande funktion, 
applicering av dct dekorativa laminatct pa cn barare samt slutligen sagning och 
frasning av bHraren till del onskade formatet. Alia dessa steg innebar att 
dekorpappret kommer att andra format. Dct blir darfor omojligt att astadkomma en 
Onsikvard mdnsterpassning utan myckct stort spill. 

Gcnom ffcreliggande uppfinning har ovanstaende brister kunnat tillfredsstallas och ctt 
ytelement med en dekorativ yta dar dekormonstret sammanfaller mellan olika 
ytclement har kunnat framstfillas. Uppfinningen avser ett forfarande for framstallning 
av -golv-, vSgg- och takelcment. Ytelementen innefattar ell ovre dekorativt skikt, 
kaiiter avsedda for sammanfogning, en undcrsida och en barande stomme. 
Uppfinningen kannetecknas av att; 

i) En barande stomme mcd onskat format framstalls och forses med en ovansida 
och en undcrsida. 

ii) Den barande stommens ovansida forses darefter med dekor genorn exempelvis 
tryckning eller si kallad printning. Dekoren orienteras efter cn forutbcitamd 
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fixpunkt pi den barande stommen. 
iii) ! Den barande stommcns ovansida forses dareftcr med ett skyddande, atminstone 
delvis genomsynligt, slitskikt genom exempelvis ridalackning, sprutlackenng, 
doppning, valsbelaggning eller genom an forses med ett eller flera ark av 
hardplastimpregnerad a-cellulosa. 

Dekoren erhilles ttmpligen genom digitalisering av ett reellt anderlag eller genom 
att hell eller delvis skapas i ett digitalt media. Den digitaliserade dekoren lagras i 
digital form far att, tillsammans med eventuella stddprogram, anvfindas som 
styrmedel och underlag vid tryckning eller printning av dekoren. Det ar aven mojhgt 
och; lampligt att anvanda atminstone delar av den digitaliserade dekoren jamte 
stadprogram for att styra ytteriigare processteg sasom identifieringsinarkning, 
packning. lackering, lager och levcranslogistik, ytstrukturcring och dylikt. 

Det; ar fordelaktigt att framstalla den barande stommen i Snskat bniksformat samt att 
for^e den med kanter avsedda for sammanfogning innan dekor- och 
sliUkiktsappliceringen, eftersom mSngden spill darigenom kommer att minskas 
avsevart. Dcssutom kommer mattoleranser i dekoren att ytteriigare forbattras. 

Clen barande stommen utgores till sin huvudel lampligtvis av traspan eller trafiber, 
men del ar aven mojligt att framstalla den barande stommen av ett material som 
atminstone delvis utg6rcs av en polymer sasom exempelvis polyuretan eller en 
polyolefin sasom polyeten. polypropcn eller polybuten. En polymerbaserad stomme 
kan framstallas genom att formpressas eller formsprutas och kan ges sin utformning 
genom plasiisk bearbetning och kraver saledes inte nagon spanavskiljande 
bearbctning. En polymerbaserad stomme innefattar lampligen aven en filler, vilken 
forutom att minska kostnaden per viktenhet stomme aven kan anvandas f6r alt 
modifiera dc mekaniska egenskapcrna hos stommen. Sadana fillers kan vara partikei 
eller fiberformiga och kan vara organiska cllcr oorganiska. Som exempcl pa lampliga 
'/ fillers kan n&mnas; trS. halm, starkelsc. glas, krita, stenmjol och sand. De egenskaper 

- som kan modifiers ar till exempel; viskositet, tcmpcraturutvidgningskoefficient, 

; 1 elasticitet, densitct. brandbestandighet, fuktupptagningsformaga, stomljudsdampning, 

.0 varmclcdningsttrmaga, b&j- och skuvbrougrans samt mjukningsternperatur. 

I"*- Stommens ovansida, d v s den yia som skall forses med dekor, ytbchandlas 

*- lampligtvis fore printning eller tryckning. En sadan ytbehandling innefattar da 

: lampligtvis ett eller bfida av stegen; gmndlackning och slipning. Det ar aven mdjligt 

att forsc ytan med en siuktur som passar den dekor som skall appliceras. 
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Det genomsynliga slitskiktet utgores ttmpligtvis av en UV- eller 
elekironstrilehfirdande lack sasom akrylat-, cpoxi- cllcr malcamidlack. Slitskiktet 
appliceras lampligen i flera steg med mellanligganade hirdningar, av vilka 
hardningar den sista ar cn fullstandig uthardning medan de tidigare hardningarna ar 
ofullstandiga. Del blir darigenom mojligt att istadkomma aven tjocka skikt med hog 
ytpUnhet. Slitskiktet inncfattar lampligtvis aven barda partiklar med ea 
med^lpartikelstorlek i omradet 50 nm - 150 fim. StOrre partiklar, i omradet 10 |im - 
150; *im, foretradesvis 30 ^m - 150 *im, anvands framst for att astadkomma 
n6tmngsbestandighet mcdan de mindre pariiklarna i omradet 50 nm - 30 pm, 
tore;trSdesvis 50 nm - 10 pm, anvands for att astadkomma reptalighei. De sma 
partlklarna anvands darmed pa cllcr mycket nira toppytan mcdan de storre 
partiklarna kan vara fordeladc i slitskiktet. De harda partiklarna bestir foretradesvis 
av kiselkarbid, kiseloxid, a-aluminiurooxid eller liknande. Harigenom Skas 
resistansen mot slitage avsevart. Partiklar i omradet 30 pm - 150 pm kan strOas 
exempelvis stroas i annu vat lack si att partiklarna, itrainstone till sin huvudei, 
koniimcr att inncslutas i det fardiga slitskiktet. Det ar darfor lampligt att pifora 
lacken i flera steg med cn eller flera mellanliggande strdstationer dar partiklar pafors 
ytarj. Slitskiktet kan darefter hardas. Det ar aven mojligt att blanda partiklar i 
omradet under 20 pm - 30 pm i lacken. Sidan lack anv&nds lampligen overst i 
slitakikLeL FOr alt fOrbattra reptaligheten kan den fiversta ytan stroas med mycket 
smi partiklar i omridct 50 nm - 1000 nm. Aven dessa, si kallade nanopartiklar kan 
blartdas i lack, vilken da pifors i ett tunt skikt med rclativt h6g andel partiklar. Dcssa 
nanopartiklar kan forutom kiseloxid, kiselkarbid och a-aluminiumoxid aven utgdras 
av diamant. 

Enligt en altcmativ utfbringsform av uppfinningen utgCres det gcnomsynliga 
slitskiktet av ett eller flera ark av a-cellulosa vilka irapregncrats med 
melaminformaldehydharts. Dessa ark fdrcnas med den barande stommcn genom tryck 
ochivirme, varvid hartset hardar. Aver i denna utforingsforrn kan slitageresistansen 
fdrbattras genom att slitskiktet fir innefatta harda partiklar med en 
: . meclelpartikelstorlek i omridct 50nm - 150pm. Storre partiklar, i omradet 10 |im - 

\ / 150 nm, fdretradesvis 30 pm - 150 u.m, anvands framst for att astadkomma 

* : - : nStningsbestandighel mcdan de mindre partiklarna i omradet 50 nm - 30 nm, 

foretradesvis 50 nm - 10 u.m, anvands for att astadkomma rcptilighet. De sma 
partiklarna anvands darmed pi eller mycket nara toppytan medan de storre 
: partiklarna kan vara fbrdeladc i slitskiktet. Aven har bestir partiklarna lampligen av 

: kiselkarbid, kiseloxid, ct-aluminiumoxid, diamant eller liknande, av vilka diamant av 

kostnadsskil endast anvands f5r partiklar mindre an Ifim. Arken av a-cellulosa 
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sammanpressas lampligen med ytelementet i en kontinuerlig laminatpress mcd tva 
stalband. Trycket i presscn ar harvid lampligen 5 - 100 Bar, fOretradesvis 20 - 80 
Bar: Temperaturen ar lampligen 140 - 200 °C, foretradesvis 160 - 180 "C. Vid 
diskontinuerlig sammanpressning anvands lampligen en fleretagepress i vilken 
manjga ytlveleroent kan pressas samtidigt. Trycket ar da normalt 20 - 150 Bar, 
foretradesvis 70 - 120 Bar, och temperaturen ar lampligen 120 - 180 °C, 
foretradesvis 140 - 160 °C. 

Deklorcn pa ytelementcn bestar lampligen av ett antal dekorparticr mcd 
meljanliggande granser, vilka granser atminstone vid tva motstaendc kanter, 
saninanfaller med avsctt angransande ytelement. 

Detlar aven onskvart att ffirse ytelemcnten med en ytstruktur vilken ar avsedd att oka 
reaUsmen i den dekor som ytelementen ar ffcrsedda med. Detta astadkommes 
lampligen genom att minst en ytstrukturffcrsedd matris vilken bildar minst ett 
ytstrukturfalt, positioneras mot ytclementets dekorsida i samband med att 
ytelementet forses med ett slitskikt Dcnna matris pressas mot slitskiktet varvid detta 
far en yta med en ytstruktur vilken ffcrhajer dekorens realism. 

Vid mcr komplexa dekorcr, sasom sa kallai fiskbensmdnster cller andra 
riktningsmassigt divergerande dekorer, anvands lampligen tva eller flcra 
ytstrukturfOrsedda matriser vilka vardera bildar ett ytstrukturfalt, vilka fait ar 
strukturmassigt oberoende av varandra. Ytstrukturfalten ar avsedda alt atminstone 
huvudsakligen, men fbretradesvis fulistandigt sammanfalla med motavarandc 
mOnsterpartier i dekoren. Ytstrukturfalten positioneras noggrant mot ytelementets 
dekprsida i samband med att detta forses mcd slitskiktet, och pressas mot denna 
varvid slitskikiel far en yta med cn ytslruklur vars olika riktningar 6verensst&mmer 
med riktningen pa dekorens olika mOnsterpartier. 

En eller nera matriser utgdr fOrelradesvis strukturmSnsterytan pa en cller Hera 
valvar, med mothall. Ytelementet far dSrvid passera mellan valsarna och mothallcn 
med dekorsidan mot valsarna under kontinuerligt eller diskontinuerligt tryck mellan 
valsarna och moth&llen. 

Valsar innehallande tva eller flera matriser har lampligtvis cn omkrets avpassad till 
repctitionsavstandct i dekorens riktningsvariationcr. 

I>et ar aven mojligt att lata en eller flera matriser utgdr siruklurrndnstcrylan pa ett 
eller Hera pressband, med molhall. Ytelementet far darvid passera mellan 
pressbanden och mothallcn med dekorsidan mot prcssbanden under kontinuerligt 
eller diskontinuerligt tryck mellan pressbanden och mothallen. 
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Afternativt kan en eller flera matriscr utgor stmkturmfinsterytan pa ett cllcr flera 
statiska formprcssverktyg vilka momentant och statiskt prcssas mot ytelementels 
dekorsida. 

Sarskilt karakteristiska mbnstcravsnitt sasom granser mellan plattor, stavar, 
brtijor, block cllcr dylikt, men aven knasuir, kvisib&l, sprickor, adring eller dylikt 
vilka visucllt simuleras i dckoren, lagras lampligen som information. Sagda 
information anvandcs darvid lampligtvis for att via en robots gravcrvcrktyg cllcr 
prcsWcrktyg forse laminatcts yta mcd cn passande ytstruktur i sagda sarskilt 
karakteristiska monstcravsnitt, samt att sagda robots gravyrverktyg eller 
preslsverktyg synkroniseras via den fbrutbcstamda fixpunkten pa ytelementct. 

Detii foreliggande ansokan beskrivna fbrfarandet ffir framstallning av yteleraent ar 
mycket fdrdelaktigt ur logistisk synpunkt da antalet stcg i framtagningsprocessen av 
nya monster drastiskl minskats. Det ar genom foreliggande uppfinning mojligt att 
anvfrnda digitalt skapad och/ellcr lagrad information for att direkt trycka eller sknva 
en dekor pa ytelementet mcd exempelvis cn blackstralcskrivarc. Dc sa kalladc 
stalUiderna kommer darmed ail bli mycket korta, varvid aven myckct spcciclla 
kundenskemal avscende dekorer kan tiligodoses till cn rimlig kostnad. Det ar enligt 
foreliggande uppfinning fullt mojligt att exempelvis framstalla cn varldskarta i 
mycket stora format som stacker sig over flertalct ytclcmcnt utan storande 
misspassning till i stort sett samma kostnad som ytelement i framstallt i bulk. Genom 
att aekoren kan hanteras som digital information anda fram till dess den appliceras 
pa den barande stommen kommer stalltider att bli i det narmaste obenntliga 
samtidigt som en mycket h6g grad av automation medges. Oct ar aven mojligt att hclt 
automatiskt fcrse ytclcmeiiten med numrering vilket forenklar laggningen av 
komplcxa dekorer sasom vfirldskartor enligt ovan. Delta har tidigare varit omojligt. 
Y^elcment framstallda enligt forcliggande uppfinning kan lampligen anvSndas som 

= cn ^olvbelaggning d5r kraven pa stabilitct och notningsbestandighet ar stora. Det ar 

aven mdjligt anvanda ytclementen sasom vagg- och takbckladnad. Det ar da inte 

• nSdvandigt an p&fora tjocka slitskikt mcd harda partiklar eftersom direkt notning 

: sallan forekommer pa sadana ytor. 

. *** .* 

Uppifinningen forklaras ytterligare i ansluining till bifogad figur och schematiska 
proocssbcskriviiingar som visar olika uinsringsformer av uppfinningen. 
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Figuren visar s&ledes delar av ctt ytelement 1 i form av ett ytelement vilkct innefattar 
eit oVre dekorativt skikt 2. kanter 3 avsedda f6r sammanfogning, en undersida 4 och 
en barandc stomme 5. F&rfarandet inleds mcd att cn barandc stomme 5 med onskat 
bruksfonnat framstfills och forses med kanter 3 avsedda f&r sammanfogning. 
DesKUtom forses stommen med en ovansida V lampad for printing samt en undcrsida 
4. Den barande stommens 5 ovansida V f6rses darcfter med dekor V gcnom sa kallad 
prinining med blackstraleskrivare. Dekoren 2' oriemeras eftcr cn forutbestamd 
fixpiinkt pa den barande stommcn 5. Den barande stommens 5 ovansida 1' forses 
dareftcr med ett skyddande genomsynligt slitskikt 2" gcnom ridalackning. Den 
barande stommen 5 uig6res av en spanskiva eiler en trafiberskiva. Det genomsynliga 
slitskiktet 2" utgares av en elektronsiralehardande akrylatlack, vilken appliceras i 
flerd steg med mcllanligganadc hardningar, av vilka hardningar den sista ar en 
fullstfindig uthardning medan de tidigare hardningarna ar ofullstandiga. Slitskiktet 2 M 
innefattar aven innefattar harda partiklar av ct-aluminiumoxid med en 
medelpartikclstorlek i omradet 0,5 |im - 150>m. 

En ytstrukturforsedd matris vilken bildar minst ett ytstrukturfalt, positioneras mot 
golvelementcts 1 dekorsida innan den slutliga uthardningen av akrylatlacken, och 
pressas mot denna varvid slitskiktet 2" fir en yta med en ytstmktur 2'" vilken 
forhtSjer dekorens 2' realism. 

D4t ar aven mojligt att anvanda tva cller flera ytstrukturforsedda matriscr vilka 
vardjera bildar ctt ytstrukturfalt, dar fallen ar stmkturmassigt oberoende av varandra, 
for latt darigenom gdra dct mojligt att aterge ytstrukturen hos exempelvis 
fiskoensmenstcrlagda parkeltstavar. 
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Prcoesschenia 1 



FramstflUning av stomme 



Formning av kanier med funktion for 1 
sammanfogning I 



1 Eventuell ytbchandling av ovansida "~1 



AppHccring av dekor 

inkl. id. ko d pa undersida 
j-UB 



Valslackning gruiidskikt 



Belaggning med partiklar 150 \im 



Spratlackning huvudskikt 



Anhardning 



Valslackcring topskikt med 2 urn partikar | 



1 



BeiagRning med partiklar 100 nm 



Anhardning 



Vtstrukturering 



1 
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Genomhardnine 



A^syning 



Ferpackning 




Di gitalt lagrat dckorundeHag 



En tjarande polymcr/fiilcrbascrad stomme framstalls i onskat bruksformat och forses 
med; en ovansida, vilken jamnas till genom Hit slipning, en undersida samt kanter 
avseUda for sammanfogning. Den b&rande stommens ovansida forses darefter med 
dekor vilken p&fbres med en blackstraleskrivare. Dekoren oricntcras cfter en 
forutbestamd fixpunkt i form av ctt horn pa den barandc stommen. Underlaget for 
dekoren finns lagrat som digital information. Ett grundsktkt av UV-hardande 
akrylatlack appliceras darefter medclst en vals. Partiklar med en medelpartikelstorlek 
i omradet 150 *im sirdas darefter i del fortfarande vita grundskiktct, varcftcr 
huvudskiktet av uv-hardandc akrylatlack pafors genom spruilackering. De bada 
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lactakikten anhardas dftrefter mcd UV-ljus sa att lackens viskositet 6kar. Darefter 
pifoYs, medelst vals, ett toppskikt av UV-hardande akrylatlack med en inblandning 
av harda partiklar mcd en medelpartikelstorlek i omradei 2 >im. Harda partiklar med 
en medelpartikelstorlek i omradet 100 nm strOas ovanpa det vata toppskiktet vareftcr 
skikien anhardas mcd UV-ljus sa att viskositctca 5kar. Darefter fOrses den 
fortfarande mjuka lacken med en ytstruktur vilken ar avsedd att Ska rcalismen i den 
dekoren, Detta astadkommes genom att vaxelvis pressa tva strukturfdrsedda valsar 
mot y tan medan den passerar. Valsarna ar fBrsedda med var sin ytstrukturffcrsedd 
matins mcd, mellan de bada valsarna, divcrgcrande riktning. Riktningarna hos 
strukturerna dverenstammer darmcd med dekoren. Posiiionering av valsarna styrs via 
dcnjdigitalt lagrade information vilken anvandes vid applicering av sjalva dekoren, 
sarni den fixpunkt som anvandes dar. 

Alternativt kan en eller flera matriser utgOra struklurmOnsterytan pa ett ellcr flcra 
statiska formprcssverktyg vilka momenlant pressas mot dekorsidan. 

SSrskilt karakteristiska m6nsteravsnitt sasom granser mellan plattor, stavar, 
brador, block eller dylikt, men aven knastar, kvisthftl, sprickor, adring eiler dylikt 
vilka visucllt simulcras i dekoren, lagras lampligen som information. Sagda 
information anvandes darvid lampligtvis for att via cn robots graververktyg eller 
pressverktyg fbrse laminatets yta med cn passandc ytstruktur i sagda s&rskilt 
karakteristiska monsteravsnht, samt att sagda robots gravyrverktyg eller 
presssverktyg synkroaiseras via den forutbestamda fixpunkten pa stommcn. 

Direfter genomhardas lacken mcd UV-ljus till onskad hardhet vareftcr de fardiga 
ytclcmentcn kan avsynas manuellt eller medelst datorstodd kamera. Ytelementen kan 
darefter batchvis f6rpackas och forces med identifikationshandlingar. Ovanstaende 
process medger kundorderstyrd tillverkning aven i mycket sma kvantiteter utan 
narnnvarda omstallningskostnadcr och med samma produktionseffektivitet som vid 
bulktillverkning. 
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Proccs schema 2 



Framstailninfi av stomme 



| Evcntuell ytbekandling av ovansida | 



Appliccring av dekor 
inkl. id. kod oh undcrsida 



Valslacknmft grundskikt 



Belaggainfi med partiklar 150 Mm 



[ Ridalackeriiifi topskikt med 2 van partikar 
| Anhardnine 
I Ytstrukturering 



Gcnomhardning 



I 



Formning av kanter med funktion R5r 
sammanfogning 



Avsyning 

"1^ 



Farpactcning 




Di ptalt laprat dekorunderlag 



En b>randc trafiberbaserad stomine framstalls och forscs med cn ovansida, vitken 
jamrias till genom Utt slipning, och en undersida. Den barande stommens ovansida 
forscs darefter med dekor vilken pifores med cn blackstraleskrivarc. Dekoren 
oricntcras cftcr en foruibesiamd fixpunkt i form av ett horn pa den barande stommen. 
Underlaget for dekoren finns iagrat som digital information. Ett grundskikt av 
UV-hardande akrylatlack appliccras darefter medelst en vals. Fartiklar med en 
medclpartikelstorlek i omradct 150 jim strdas darefter i det fortfarande vata 
grundskiklel, varefter huvudskiktel av UV-hardande akrylatlack med cn inblandning 
av harda partiklar med en medelpartikelstorlek i omradet 2 Jim pafors genom 
ridStackering. De bada laekskikten anhardas darefter med UV-ljus sa an Uckens 
viskositet okar. DSrefter forses den fortfarande mjuka lacken med cn ytstruktur 
vilken ar avsedd att oka realismen i den dekoren. Delta astadkommes genom att 
vixulvis pressa tvi slruklurforsedda valsar mot ytan medan den passcrar. Valsarna ar 
fOrscdda .ned var sin yislruklurfOrsedd malris med, mcllan de bada valsarna. 
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divergerande riktning. Positionering av va!sarna styrs via den digital! lagrade 
information vilken anvandes vid appliccring av sjaiva dekoren, saint den fixpunkt 
som anvandes dar. 

Darcfter genomhardas lacken med UV-ljus till tinskad hardhct, varpa det fardiga 
ytelUentet kapas till onskal bruksformat och forscs med sammanfogningsdetaljer i 
kanticrna genom frasning. De fardiga ytelementcn kan darpa avsynas manuellt cllcr 
medelst datorst6dd kamera. Ytelementen kan darefter forpackas och forses med 
idenliifikationshandlingar. Ovanstaende process medgcr kundorderstyrd tillvcrkning 
avcri i mycket sma kvantitctcr utan namnvarda omstailningskostnadcr och med 
samma produktionseffektivitet som vid bulktillverkning. . 

Uppfinningcn begransas inte till de visadc utf5ringsformerna da dessa kan varicras 
pa olika satt inom uppfinningens ram. Det ar till exempcl mojligt att byta ut den 
akrylatlack som utgor slitskiktet i de processer som illustcras i schematisk form mot 
si kalladc ovcrlayark av a-cellulosa enligt foreliggande uppfmning. Dessa ark av 
a-ccillulosa vilka impregncrats med melaminformaldehydharts forenas med den 
barande stommen genom tryck och varme, varvid hartsct hardar. Aven i denna 
utffcringsform kan slitageresistanscn forbattras genom att slitskiktet far inncfatta 
hardta partiklar med en medelpartikelstorlek i omr&dct 50 nm - I50jim. 
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PA+ENTKRAV 

1. Forfarande for fratnstallnmg av ytelement (1) vilka inncfattar ett 6vre dekorativt 
skikt (2) och en barande stommc (5), kannetecknat av att; 

ij) en barande stomme (5) med flnskat format framstalls och forses med en 
ovansida (!') och en undersida (4), varcftcr 

ii) den barande stommens (5) ovansida (l l ) fOrses med dekor (2') genom 
exempelvis tryckning eller sa kallad printning, vilken dekor (2') orienteras 
eftcr en Forutbestamd fixpunkt pa den barande stommen (5), varefter 

iii) den barande stommens (5) ovansida (T) forses mcd ett skyddande, 
atminstone delvis genomsyuligt. slitskikt (2") genom exempelvis 
ridalackning, sprutlackering, doppning, valsbelaggmng ellcr genom att ftirses 
med ett ellcr flcra ark av hardplastimpregnerad ocellulosa. 

2. Forfarande enligt krav 1, k a n n e t c c k n a t av att dekoren (2 1 ) erhalles genom 
digitaliscring av ett reellt underlag eller genom att belt eller delvis skapas i ett 
cligitalt media, vilken digitaliseradc dekor (2') lagras i digital Form far att, 
tillsammans med eventuella stddprogram, anvandas son, styraedel och underlag 
vid tryckning ellcr printning av dekoren (2*) 

3. Forfarande enligt krav 2. kannetecknat av att atminstone delar av den 
tligitaliscrade dekoren (2') jamte stddprogram aven anvandes fcr att styra 
ytterligare processleg s&som identi fieri ngsroarkning, packning, lackering, lager 
och leveTanslogistik, ytstrukturering och dylikt. 

4. Forfarande enligt nagot av kraven 1 - 3, k a n n e t e c k n a t av att den barande 
bltommen (5) framstalles i onskat bruksformat och fdrses med kanter (3) avsedda 
toi sammanrogning innan dekor- och slitskiktsappliccringen. 

5. Forfarande enligt nagot av kraven 1 - 4, k a n n e t e c k n a I av att den barande 
i *- : stommen (5) till sin huvuddel utgores av cn spanskiva ellcr en trafiberskiva. 

6. Forfarande enligt nagot av kraven 1 - 4, k a n n e t e c k n a t av att den barande 
stommen (5), atminstone delvis, utgSres av cn polymer s&som exempelv 1S 

\: polyurctan eller en pololefin sasom polycten, polypropylen eller polybuten. 

* -:• 7 Forfarande enligt krav 6, k a n n e t c c k n a t av att den barande stommen (5) 

feruiom polymer fiven innefattar cn partikel- eller fibcrformig filler av organ.ski 
.*:*. eller oorganisk materia. 
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8. F6rfarande enligt n&got av Icravcn 1-7, kannetccknat av att det 
^enomsynliga slitskiktet (2") utgores av cn UV- clicr elekironstralehardande lack, 
jjasom cxempelvis akrylat-. cpoxi cllcr maleainidlack. 

9. Forfarande enligt krav 8. k a n n e t e c k n a t av att slitskiktet (2") appliceras i 
Hera steg racd mellanligganade hardningar, av vilka hardningar dell sista ar en 
fullstandig uthardning medan de tidigare hardningama ftr ofullstandiga. 

10. Forfarande enligt krav 8 eller 9, klnnctccknat avatt slitskiktet (2") aven 
innefattar harda partiklar mcd cn medelpartikelstorlek i omradet 50nm - 150^m. 

11. forfarande enligt krav 10, k a n n e t c c k n a t av att slitskiktets (2") dvre yta 
iorses med harda partiklar med en medelpartikelstorlek i omradet 50 nm - 30pm. 
lorelradesvis 50 nm - 10 \ym mcdan slitskiktets (2") inre innefattar partiklar i 
efmradet 10 nm - 150 Jim, foretradesvis 30 jim - 150 \im. 

12. Forfarande enligt krav 10, k a n n e t e c k n a t av att de harda partiklarna bestir 
av kiselkarbid, kiseloxid, a-aluminiumoxid eller liknande. 

13. Fdrfarande enligt krav 1 1, k a n n c t c c k n a t av att de harda partiklarna bestar 
av kiselkarbid, kiseloxid, a-aluminiumoxid, diamant eller liknande. 

14. F6rfarande enligt nagot av kraven 1-7, kannetecknat av att dct 
genomsynliga slitskiktet (2") utgores av ett eller fieri ark av a-cellulosa vilkct 
impregncrats med mel am in formal dehydharts. 

15. Forfarande enligt krav 14. k a n n c t e c k n a t av att det slitskiktet (2") forenas 
med den barande stommcn (5) genom tryck och varme, varvid hartset hardar. 

16. Forfarande enligt krav 14 eller 15. k a n n e t e c k n a t av att att slitskiktct (2") 
Even innefattar harda partiklar med en medelpartikelstorlek i omradet 50nm - 
150nm. 

17. Forfarande enligt krav 16, k a n n e t e c k n a t av att slitskiktets (2") 6vre yta 
fbrses med harda partiklar med en medelpartikelstorlek i omradet 50 nm -30um, 
foretradesvis 50 nm - 10 jiin medan slitskiktets (2") inre innerattar partiklar i 
cimradct 10 ^im - ISO jim, foretradesvis 30 ^im - ISO >±m. 

18. Forfarande enligt krav 16, k il n n e t e c k n a t av attdc harda partiklarna bestir 
av kiselkarbid, kiseloxid, a-aluminiumoxid eller liknande. 
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19. Forfarande cnligt krav 17, k a n n c t c c k n a t av att dc harda partiklarna bestir 
jiv kiselkarbtd, kiseloxid. a-aluminiumoxid, diamant eller liknande. 

20 F&rfarande enligt nagot av kraven l ■ 19 kanne tc c kn at av att dckoren pi 
ytelementen (1) bestar av ett antal dekorpartier med rnellanliggande granser, vilka 
granser. fttminstone vid tva motstaendc kanter, sammanfaller med avsett 
angransande ytelement (1). 

21 IUrfarande enligt nagot av kraven 1-20, k i n n e t e c k n a t av att minst en 
4tstrukturffirsedd matris vilken bildar minst ett ytstrukturfalt. positioners* mot 
polvelementets (1) dekorsida i samband med att ytelementet (1) forses med ett 
Jlitskikt (2"). och pressas mot dctta varvid slitskiktet (2") ftr en yta med cn 
ytstruktur (2'") vilken forhojer dekorens (2') realism. 

22. Ffirfarande enligt nagot av kraven l-21.kln.et.ek.it av att tv* eller 
flcra ytstrukturfbrsedda matriscr vilka vardera bildar ett ytstrukturfalt. v.lka fait 
*r strukturmassigt oberoende av varandra. och att sagda ytstrukturfalt ar avsedda 
att atminstonc huvudsakligen. men foretradesvis fullstandigt sammanfalU med 
motsvatande m6n S terpartier i dekoren (2'), noggrant positioners mot 
polvelementets (1) dekorsida i samband med att deua fbrses med sl.tsk.kt (2 ), 
«ch pressas mot dctta varvid slitskiktet (2") fir en yta med en ytstruktur (2 ) vars 
clika riktningar 6verensst»mmer med riktningen pi dekorens olika monstcrpart.er. 

23. VOrfarande enligt krav 21 eller 22, k a n n e t e c k n a t av att en eller flera 
matriscr utgfir strukturmonstcrytan pa cn eller flera valsar, med mothall varv ld 
ytelementet (1) fir passera mellan valsarna och moth&llen med dekors.dan mot 
valsarna under kontinuerligt eller diskontinuerligt tryck mellan valsarna och 
inothallen. 

24. Fbrfarande enligt krav 23, kSnnetccknal av att valsar innehallande tva 
eller flera matriser har en omkrets avpassad till repetitionsavstandc. . dekorens 

riktciingsvariationcr. 

: 25. Forfarande enligt krav 22. k a n n e t e c k n a t av att en eller flera ^ matriser 

utgar strukturmensterytan pi en eller flera proband, med mothall varv d 
yteumente, (!) far passera mellan prcssbandcn och motna.ien med dekors.dan 
mot prcssbanden under kontinuerligt eller diskontinuerligt tryck mellan 

• prcssbanden och mothallen. 
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26. Ffirfarande enligt krav 22, k i n n c t e c k n a t av att en ellcr Hera matriser 
utgSr strukrurmonsterytan p& ctt eller Hera statiska formpressverktyg vilka 
rnomentant och statiskt pressas mot ytelcmentets (1) dckorsida. 

27. Ffirfarande enligt nagot av kraven 21-26, k a n n e t e c k n a t av att sarskilt 
karakteristiska roonsteravsnitt s&som granser mellan plauor, stavar, brador, block 
eller dylikt, men aven knastar, kvistbal, sprickor, idring eller dylikt vilka visuell. 
simuleras i dckoren (2'), lagras son. information, att sagda informat.on anvandes 
f&r att via en robots graververktyg eller pressverkiyg forse ytelementets (1) yla 
mod en passande ytstruktur i sagda sarskilt karakteristiska monsteravsmtt. samt 
akt sagda robots gravyrverktyg eller pressverktyg synkroniseras v,a den 
fBrutbestamda fixpunkten pa ytelementet (1). 

28 Ytclement (1) framstallda enligt nagot av kraven 1 - 27, k a n n e t e c k n a t av 
att de utgor golvelcmcnt avsedda att sammanfogas till en golvbelaggmng, 
vaggelement avsedda att sammanfogas till en vaggbekiadnad eller takelement 
avsedda att sammanfogas till cn takbekladnad. 
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SAMMANDRAG: 

Forfarande f6r framstSllning av ytelement (I) vilka innefattar ett 8vre dekorativt 
skikt (2), kanter (3) avscdda for sammanfogning, cn undersida (4) och en barande 
stomme (5). En barande stomxnc (5) mcd onskat format framstalls och.forses med en 
ovansida (1*) och en undersida (4). Den barande stommens (5) ovansida (!') Torses 
dareftcr med dekor {T) genom cxempelvis tryckning eller sk kallad printning. 
Dekoren (2') orienteras efter en fSrutbestamd fixpunkt pa den barande stommen (5). 
Deni barande stommens (5) ovansida (V) forses darefler med ett skyddande, 
Mminstone delvis genomsynligt. slitskikt (2") genom exempelvis ridMackning. 
sprutlackering, doppning valsbel&ggning eller genom att f6rses med ett eller flera ark 
av hardplastimpregnerad a-cellulosa. 
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